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D o d á v k a n o v é e x p e d i c e s í r a n u a m o n n é h o
T h e D e l i v e r y o f N e w A m m o n i u m S u l f a t e D i s p a t c h

ZÁKLADNÍ POPIS
Předmětem díla byla dodávka nové technologie expedice síranu 
amonného v areálu společnosti Spolana s.r.o. v Neratovicích.

Z a káz ka  s po č í va la  v  d o d á vce  d vo u  n ov ýc h  s klád kov ých 

(vyhrabovacích) strojů a odtahového pásového dopravníku. V první 

fázi projektu došlo k demolici starého pásového dopravníku, jednoho 

skládkového stroje a jejich nahrazení novými zařízeními. Následně 

během dalšího roku došlo k demolici a nahrazení druhého skládkového 

stroje. První část projektu proběhla v koordinaci se stavbou nové 

podlahy podzemního kanálu haly skladu síranu amonného.

Skládkové stroje jsou projektované jako modernizovaní předchůdci 

původních strojů s řídicím systémem, který umožňuje automatický 

režim. Skládkové stroje mají výkon 140 t/h, první stroj je instalovaný      

s výložníkem dlouhým 7400 mm. Druhý stroj disponuje výložníkem 

dlouhým 9000 mm s kloubem pro složení výložníku a možnost otočení 

stroje v hale.

Do tunelu pod halou byl instalován 125 m dlouhý odtahový pásový 

dopravník o šířce pasu 800 mm.

BASIC DESCRIPTION
The subject of the project was the delivery of new technology              
for the ammonium sulfate expedition at Spolana s.r.o. in Neratovice.

The contract involved supplying two new excavator machines            
and a dispatching belt conveyor. In the first phase of the project,        
the old belt conveyor and one excavator machine were demolished 
and replaced with new equipment. Subsequently, during the following 
year, the second excavator machine was demolished and replaced. 
The initial part of the project was coordinated with the construction 
of a new floor for the underground channel of the ammonium sulfate 
warehouse.

The excavator machines are designed as modernized predecessors 
of the original machines with a control system that allows automatic 
mode. The excavator machines have a capacity of 140 t/h; the first 
machine is equipped with a 7400 mm long scraper reclaiming arm. 
The second machine features a 9000 mm long arm with a joint             
for folding the arm and the ability to rotate the machine within the hall.

A 125 m-long dispatching belt conveyor with a belt width of 800 mm 

was installed in the tunnel beneath the hall.
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